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Golf clubs are made with head and shaft as an integral item made of the same materials 
except the core of a large head on a club such as a driver may comprise an insert of 
different material, optionally denser than that used for the shaft and the surface of the head. 
Avoids the assembly and inherent weakness of a fastening between a club head and a 
separate shaft. Preferably the shaft and at least the external form of the head are produced 
by injection moulding using a plastic moulding material (unspecified) optionally containing a 
filler of divided metal for increased mass and/or fibres for increased stiffness. 
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La present e invention concerne la fabrication des clubs 
de golf et , de f a 5 on plus precise , les probl^mes dus au 
raccor dement du manche et de la tSte. 

La technique actuelle de fabrication des clubs de golf 
5 consiste en 1 9 assemblage de deux sous-ensembles: la tSte et 
le manche, Les mat£riaux utilises pour chacun de ces sous- 
ensembles sont varies: on trouve des tStes en acier, en bois, 
en plastique ou en m£tal l6ger et des manches en acier 9 en 
bois ou en mat£riau synth^tique. Mais de nombreux probl^mes 

IO de fabrication et d 1 utilisation sont li6s au fait qu'il faut 
assembler de fag on solidaire la tfite et le manche du club: 
en effet, pour le f abricant , il est nAcessaire de pr£voir un 
mo/en de fixation du manche sur la tfite, moyen qui est en 
general le collage du manche dans une douille privue a cet 

15 effet et , pour 1 f utilisateur , il peut y avoir des nuisances 
pour son jeu, nuisances dues a un collage irapar fait qui ne 
ferait pas colncider exact ement l'axe du manche et l'axe de 
la douille* 

Le but de la pr6sente invention consiste en un moyen de 

20 suppression de ces probl&mes d f assemblage. 

La pr« sent e. invention consiste k fabriquer d f un seul 
tenant l f ensemble tSte+manche du club. Pour cela on pourra, 
par exemple, employer un mattriau synth^tique moulable qui, 
tout en const it uant le manche, vient envelopper - partielle- 

25 ment ou totalement - un noyau qui constitue une partie du vo- 
lume de la tfite du club. Le result at est une jonction unifor- 
me et continue du manche et de la tSte du club. La pr^sente 
invention a done pour objet le produit nouveau que constitue 
un club de golf sans discontinuity entre le manche et la t8te. 

30 Les avantages de cette invention sont multiples: 

- la pr*sente invention permet de choisir k volont* avant 
raoulage, fagonnage ou autre mode de fabrication, la forme, la 
masse et la aatiere du noyau, que celui-ci soit creux ou non. 

- la pr*sente invention permet de positionner a volonte le 
35 centre de gravit* de la tSte du club. 

- la prisente invention permet de r£aliser de fa<?on continue 
la jonction manche-tSte des clubs de golf, ce qui pr£sente 
un avantage pour le joueur de golf qui b*n£ficie de qualites 
nouvelles du club, notararaent d»un apport de caract^rist iques 

40 6lastiques de la jonction uniforme du manche et de la t6te. 
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Cette liste, non limitative, nontre l f interet de l'invention 
pour le jcu de golf. 

Pour aieux faire coraprendre l f objet de la present e inven- 
tion on va decrire, a titre d'exenple purement illustratif et 
5 non limitatif, un club de golf realise selon 1» invention et 
represente sur le dessin annexe. 

Sur ce dessin z 

_ l a figure 1 represente une jonction raanche-tete telle que 

celles effect uees dans l'etat de la technique. 
lO - la figure 2 represent* une jonction manche-tete d*un club 

de golf selon l f invent ion. 

Sur la figure 1 qui represente la solution classique de 

raccor dement de la tSte et du manche, on voit que la tete 1 

comporte une douille 2 dans laquelle vient s'emboiter le man- 
15 che 3 . 

La figure 2 represente un club de golf selon l f invention: 
il s'aglt ici d«un bois. On voit que la tSte 1 est constitute 
d 1 un noyau 2 enveloppe par le materiau const it ut if du man- 
che 3 .Pour une meilleure clarte du dessin, on a represente 

20 une tfite de club tronquee. On voit sur le dessin que le noyau 
2 occupe la majeure partie du volume de la tSte 1 . On voit 
egaleaent que le noyau 2 est enveloppe de facon reguliere par 
le materiau qui constitue le manche 3 . On voit aussi que le 
noyau 2 comporte un appendice 2a dont la section diminue vers 

25 le manche 3 , ceci etant un moyen permettant une bonne cohe- 
sion du manche 3 et de la tete 1 et un moyen de repartition 
des efforts que peut subir la jonction du manche 3 et de la 
tSte 1 pendant le deroulement d'un coup de golf. Le materiau 
employe pour realiser le manche 3 peut etre une matiere plas- 

30 tique chargee metalliqueraent afin de l'alourdir ou arraee de 
fibres afin de la raidir; cette matiere pouvant etre moulee 
aisement, on peut realiser le manche 3, la tSte 1 et leur 
raccordement en surmoulant le noyau 2 en utilisant un procede 
de surmoulage par injection par exemple. Le materiau utilise 

35 pour le noyau 2 peut etre plus lourd que celui qui est utili- 
se pour le manche 3, ceci afin de pouvoir equilibrer le club; 
il peut etre, selon une autre variante, idehtique A celui qui 
constitue le manche 3, ceci afin de realiser une tete 1 homo- 
gene. Selon une autre variante, il peut ne pas y avoir de no- 

40 yau 2 ou bien il peut y avoir un noyau 2 part iellement enve- 
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loppe. On voit done que la caracteristique principale des 
clubs de golf selon 1* invention est le fait qu'ils ne corapor- 
tent ni douille ni embout pour fixer le roanche A la tSte mais 
qu'il y a une jonction continue du mane he 3 et de la tete 1, 
5 lesquels constituent ainsi mum seule pi&ce. 
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REVENDICATIONS 

1. Club de golf caracterise par le fait que la tSte(l) et 
le manche(3) sont lies de facon continue pour ne former qu'une 
seule piece. 

2. Club de golf selon la revendication 1 caracterise par 
5 le fait que la te*te(l) coraporte un noyau(2) enveloppe par le 

raeme materiau que celui qui constitue le manche(3). 

3. Club de golf selon la revendication 2 caracterise par 
le fait que le no/au(2) faisant partie de la tete(l) est cons- 
titue par un materiau plus lourd que celui qui l'enveloppe. 

lO 4, Club de golf selon l'une des revendications 14 3 ca- 

racterise par le fait que le materiau enveloppe est une matie- 
re plastique. 

5* Club de golf selon la revendication 4 caracterise par 
le fait que la matiere plastique enveloppe est chargee metal - 
15 liquement* 

6. Club de golf selon la revendication 4 ou la revendica- 
tion 5 caracterise par le fait que la matiere plastique enve- 
loppe est armee de fibres. 

7. Procede de fabrication des clubs de golf selon l f une 
20 des revendications 14 6 caracterise par un surmoulage, no- 

tarament par un injection, du noyau (2) par la matiere plastique 
enveloppe . 
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